— NOTZ METALL Notz 70 blau

w—= SERVICE CENTER

NOTZ group advanced metal solutions

EN-Norm DIN

Bezeichnung Federbandstahl - kaltgewalzt, gehartet, angelassen 1.1248 /11248 Ck75h+a/C75Sh+a

Chemische Zusammensetzung nach EN 10132-4

e . —_—
max.0.40 | max.040 | max.000 | 0.60-090 | 0.15-0.35 | 0.70-0.80 | max.0.025 | max.0.025

Werte (Gewicht %). Im Interesse der Homogenitat und der konstanten Verarbeitungsqualitat liegen die Herstellungstoleranzen in
wesentlich engeren Bereichen als jene der hier angegebenen Norm.

Oberflachenausfiihrung

Kaltgewalzt, gehartet und blau angelassen

Abmessungen

Breite
2.00-300 mm

Dicke |
0.10 - 4.00 mm |
Die Mdglichkeiten der Breiten sind abhangig von der Dicke / andere Breiten ab Werk.

Toleranzen

Dickentoleranzen

Nenndicke Prazisionstoleranz
mm mm

<0.10 +0.006
0.10 -0.12 +0.007
0.13 -0.24 +0.010
0.25-0.59 +0.015
0.60-0.99 +0.020
1.00 -1.49 +0.025
1.59 -2.49 +0.030
2.50-3.00 +0.040

Breitentoleranzen nach DIN EN ISO 9445

Besondere Starken- und Breitentoleranzen kénnen in unserem Service-Center nach |hren
Spezifikationen hergestellt werden.

Spezialtoleranzen

Tafel Abmessungen

Abmessung
mm
0.10x 300 x 2000 0.30 x 300 x 2000 0.60x 300 x 2000 1.00 x 300 x 2000 2.00x 300x 2000
0.15x 300 x 2000 0.40x300x 2000 0.70x 300 x 2000 1.20 x 300 x 2000 2.50x 300 x 2000
0.20x 300x 2000 0.40x300x 2000 0.80x 300 x 2000 1.50x 300 x 2000 3.00x 300 x 2000

0.25x300x 2000

0.50x300x 2000

0.90x 300x 2000

1.80x 300 x 2000

4.00x 300 x 2000

Notz Metall AG « Bernstrasse 24 « CH - 2555 Briigg « Tel. +4132 366 75 55 « info@notz.ch- www.notzmetall.ch

112


mailto:info@notz.ch
https://www.notzmetall.ch/notz_metall_de/produkte/anarbeitungen-steel-service-center.html

— NOTZ METALL Notz 70 blau
=== SERVICE CENTER

NOTZ group advanced metal solutions

Mechanische Eigenschaften

Nennmass Zugfestigkeit Streckgrenze
mm MPa

0.10 1885 - 2'040

0.15 1835 - 1990

0.20 1785 - 1940

0.25 1735 - 1890

0.30 - 0.35 1690 - 1845

0.40 - 0.45 1640 -1795

0.50 - 060 1590 - 1745 ca. 90% der Zugfestigkeit
0.65 - 0.80 1540 - 1700

0.85 - 1.10 1490 - 1645

1.20 - 1.50 1440 - 1600

2.00 1395 - 16550

3.00 1345 - 1500

Andere Festigkeitsstufen auf Anfrage.

Kleinster Biegeradius

Dicke Biegung 90°
mm Richtwerte
0.10 8s
0.25 7s
0.50 5s
1.00 4s
Riickfederung

Die Rickfederung beim Biegen von gehartetem Bandstahl ist bedeutend und muss zwingend bei der Formgebung der
Werkzeuge berlcksichtigt werden.

Kaltverformungsverfahren

Stanzen und Kaltbiegen sind Kaltverformungsverfahren, die sich nachteilig auf die Federung auswirken kénnen. Zur
Wiederherstellung der urspriinglichen Federung missen die Fabrikationsteile nach der Kaltverformung '/, bis 1 Stunde
bei 225°C angelassen werden

Physikalische Eigenschaften

Elastizitatsmodul, E 20°C 210 GPA

mittlere Warmeausdehnungskoeffizient 20°C-100°C 10.8 (106 *K™)
Dichte (spezifisches Gewicht) - 7.86 kg/dm?®
Warmeleitfahigkeit 20°C 45-55 W/ (m*K)
Spezifischer elektrischer Widerstand 20°C 0.13(0hm*mm?)/ m
Anmerkung

Alle gemachten Angaben in diesem Datenblatt beruhen auf bestem Wissen und dem neuesten Stand der Technik,
jedoch ohne Gewahr. Der Einsatz von Werkstoffen sollte stets produkt- und anwendungsspezifisch mit unseren
Fachpersonen im Verkauf oder unserem Werkstofflabor abgesprochen werden.

Ausgabe 2023/10

Die bereitgestellten Informationen dieses Dokumentes sind informativ, ohne Gewéhr. Sie stellen keine vertragliche Verpflichtung unsererseits dar.
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