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EN-Norm AFNOR AlISI DIN

1.4404 Z3CND171102 316L 1.4404

Description  Feuillard d'acier résistant a la rouille et aux acides selon EN 10088-2 1.4432  Z3CND171102  316L 1.4432

1.4435  Z3CND181403  316L 1.4435

Composition chimique

Matériau

1.4404 0.03 1.0 2.0 0.045 0.015 16.5-18.5 10.0-13.0 2.0-25 0N 25

1.4432 0.03 1.0 2.0 0.045 0.015 16.56-18.5 10.5-13.0 2.5-3.0 0.1 25

1.4435 0.03 1.0 2.0 0.045 0 17.0-19.0 12.5-15.0 25-3.0 0N 26
1.4435 BN2 0.03 1.0 2.0 0.045 0.015 17.0-18.0 12.5-14.0 2.5-3.0 0.1 26

Analyse chimique selon la norme européenne EN en pourcentages massiques. / *Autres

Propriétés technologiques principales

Ces trois matériaux sont les représentants les plus connus du groupe des aciers inoxydables austénitiques résistants
aux acides.

En présence de fluides a faible teneur en chlorure, le matériau 1.4404 (V4A) est souvent utilisé. Contrairement au
1.4301/07 (V2A), il posséde une résistance accrue aux chlorures et aux acides inorganiques forts grace a sa teneur en
molybdéne d'environ 2%.

Les domaines d'application typiques sont, entre autres, tous les domaines qui sont souvent en contact avec l'eau
salée, comme par exemple les ferrures dans la construction navale. Il est également utilisé pour les revétements de
cheminée, les composants de piscines couvertes (pas les bains d'eau salée) et de nombreuses autres applications
dans lindustrie générale et chimique.

Pitting Resistance Equivalent Number (PREN)/ Indice de corrosion par piglres / Somme d'efficacité

L'indice PREN est une mesure de la résistance a la corrosion d'un acier inoxydable ou d'un alliage a base de nickel. En
général, plus la valeur PREN est élevée, plus I'acier est résistant a la corrosion.

La valeur PREN se calcule selon la formule suivante : PREN =1x %Cr + 3,3 x %Mo + 16 x %N

Veuillez noter que différents multiplicateurs sont indiqués dans la littérature pour le calcul de la formule. Selon cette
formule, les aciers dont I'indice PREN est supérieur a 33 sont considérés comme résistants a I'eau de mer.

Soudabilité
La soudabilité est bonne selon tous les procédés électriques, le soudage par fusion de gaz ne doit pas étre utilisé, car il
peut entrainer une carburation de l'alliage.

Aptitude ala transformation

Comme pour tous les aciers inoxydables austénitiques, le formage a froid est tout a fait possible. L'acier peut alors
devenir magnétique en fonction de I'écrouissage. L'écrouissage, nettement plus important que celui des aciers non
alliés, exige cependant des forces de formage plus élevées et un éventuel traitement thermique ultérieur (recuit
d'adoucissement).

Les couleurs de revenu ou la formation de calamine qui apparaissent lors d'un formage a chaud ou d'un soudage
nuisent a la résistance a la corrosion. Elles doivent étre éliminées par décapage (p. ex. pates de décapage) ou par
meulage ou sablage (sans fer).

L'usinage par enlévement de copeaux doit étre effectué avec des outils en acier rapide de haute qualité (bon
refroidissement nécessaire) ou, mieux encore, avec des outils en métal dur, en raison de la tendance a I'écrouissage et
de la mauvaise conductivité thermique.

Les aciers inoxydables austénitiques sans soufre sont généralement faciles a polir.
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Propriétés mécaniques

Finish | Résistance a la traction | Durete | 0,2% Limite d'élasticité | Allongement a la rupture
MPa (N/mm2) HV Valeurs approx. MPa (N/mm2) A%

Recuit 550 - 700 160 - 230 min. 235 min. 40%

4 dur 770-920 220-290 min. 400 min. 15%

/2 dur 870-1020 265 -320 min. 500 min. 7%

3/4 dur 1000 - 1150 300 -360 min. 750 min. 4%

plus hautes résistances ala traction sur demande

La conversion est en principe entachée d'imprécisions et ne donne que des valeurs approximatives. En cas de doute,
la méthode d'essai indiquée dans la spécification du produit s'applique et larésistance a la traction est a privilégier.

Propriétés physiques a température ambiante selon

Densité 8.0 kg / dm?
Chaleur spécifique 500 J/(Kg*K)
Conductivité thermique 15 W / (m*K)

0,75 (0hm*mm?2)/ m
16.0(10-6 * K-1)
200

Résistance électrique spécifique
Coefficient de dilatation thermique moyen entre 20° et 100°C
Modules d'élasticité en GPa

Magnétisable : inexistante a I'état recuit, elle augmente cependant avec l'augmentation de la déformation a
froid.

Aptitude au polissage : bon
Structure : austénitique

Recuit de mise en solution : 1000°C -1'080°C / trempe a l'air ou & l'eau. Un durcissement par traitement thermique
n'est pas possible.

Température limite: lors de l'essai selon DIN 50 914, aucune corrosion intergranulaire n'apparait lors dune
utilisation jusqu'a 400°C et une durée de service jusqu'a 100'000 heures.

Finition de surface

Description selon EN 10088-2 DIN ASTM
laminés a chaud, recuits, décapeés, sans calamine 1D c2(lla) 1
laminé a froid, recuit a blanc, "bright annealed 2R m (111d) BA
laminé a froid, recuit, décapé, légérement relaminé 2B n(llic) 2B
laminé a froid, recuit, décapé, mat 2D h(lllb) 2D
ecroui a un niveau de résistance plus élevé, "temper rolled", 2H £(lla) TR
brillant

laminé a froid, recuit, rectifié, granulométrie a définir 26 o(lv) 3
laminé a froid, recuit, brosseé, plus lisse que rectifié 2J q 6
laminé a froid, recuit, rectifié fin, poli satiné, pour exigences

particulieres, valeur de rugosité Ra max. 0,5 my (par ex. 2K p(V) 4
OUTOKUMPU 4N)

laminé a froid, traité thermiquement, non décalaminé 2E
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Taille

Bande en acier:

L'épais

0.10-5.00mm

Forme de livraison:

en torches
enroulés sur des bobines
en bandes redressées

avec des bords coupés

avec des bords ébarbés

avec des bords arrondis

avec des bords spéciaux fabriqués spécialement

Bande en acier, en toles

Dimension (mm) Poids de téle (kg)
0,10 x 300 x 2000 0.48
0,15 x 300 x 2000 0.72
0,20 x 300 x 2000 0.96
0,30 x 300 x 2000 1.44

Toles en stock :
Plaques de téle 0.50 - 40 mm
en formats standard

D'autres dimensions de bandes peuvent étre fabriquées dans notre centre de service.

Notz Métal SA « Bernstrasse 24 « CH - 2555 Briigg » Tél. +4132 366 75 55 « info@notz.ch - www.notzmetall.ch

34


mailto:info@notz.ch
https://www.notzmetall.ch/notz_metall_fr/produkte/anarbeitungen-steel-service-center.html

d__ NOTZ METALL 1.4404
w— SERVICE CENTER 1.4432

NOTZ group advanced metal solutions .I 4435

Tolérance d'épaisseur

Feuillard large a froid laminé DIN EN ISO 9445-2 Feuillard laminé de précision DIN EN ISO 9445-1
Epaisseur nominale Tolérance Epaisseur nominale Tolérance
[mm] [mm] [mm] [mm]
0.30-0.499 +/-0.030
0.50-0.699 +/-0.040
0.70-1.099 +/-0.050 0.10-0.149 +/-0.10
1.10 - 1.499 +/-0.060 0.15-0.199 +/-0.012
1.50-1.999 +/-0.075 0.20-0.249 +/-0.012
2.00-2.499 +/-0.100 0.25-0.399 +/-0.015
2.50-2.999 +/-0.120 0.40-0.499 +/-0.018
3.00-3.999 +/-0.140 0.50-0.599 +/-0.020
4.00-6.499 +/-0.150

Tolérance de largeur:
selon DIN EN ISO 9445-1

Toléraces spéciales:
Des tolérances d'épaisseur et de largeur plus serrées ou particulieres ainsi que des valeurs de résistance spéciales
peuvent étre fabriquées dans notre centre de service selon vos spécifications et sur demande.

Ces valeurs ont été déterminées a partir d'études de laboratoire et d'informations tirées de la littérature. Elles servent

uniquement daide. L'utilisation de ces données se fait sous votre propre responsabilité. Nous déclinons toute
responsabilité.

Note

Toutes les informations fournies dans cette fiche technique sont basées sur les meilleures connaissances et I'état de
I'art le plus récent, mais sans garantie. L'utilisation des matériaux doit toujours étre discutée avec nos spécialistes des
ventes ou notre |laboratoire de matériaux sur une base spécifique au produit et a l'application.
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Les indications dans ce document sont a titre d'information uniquement. Elles ne constituent en aucun cas un engagement contractuel de notre part.
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