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Abmessungstoleranzen für die gezogene oder geschliffene Ausführung gemäss EN 10278 

Abmessung 
[mm] 

Toleranzfeld 

h6 h7 h8 h9 

> 1 - 3 0/ - 0.006 0/ - 0.010 0/ - 0.014 0/ - 0.025 

> 3 – 6 0/ - 0.008 0/ - 0.012 0/ - 0.018 0/ - 0.030 

> 6 – 10 0/ - 0.009 0/ - 0.015 0/ - 0.022 0/ - 0.036 

> 10 – 18 0/ - 0.011 0/ - 0.018 0/ - 0.027 0/ - 0.043 

> 18 – 30 0/ - 0.013 0/ - 0.021 0/ - 0.033 0/ - 0.052 

> 30 – 50 0/ - 0.016 0/ - 0.025 0/ - 0.039 0/ - 0.062 

> 50 – 80 0/ - 0.019 0/ - 0.030 0/ - 0.046 0/ - 0.074 

> 80 – 120 0/ - 0.022 0/ - 0.035 0/ - 0.054 0/ - 0.087 

 
 
Abweichung von der Geradheit für die gezogene oder geschliffene Ausführung gemäss EN 10278 

Abmessung 
[mm] 

Abweichung 
[mm/m] 

1 – 100 1.0 

 
Magnetismus von gezogenem Blankstahl 
Austenitische rostfreie Stähle können nach dem Kaltumformen einen leichten bis mittleren Magnetismus 
aufweisen. Dieses Phänomen ist kein Materialfehler, sondern technisch bedingt. 
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